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WEITERENTWICKLUNG HOLZVERGASUNG
Seit 2010 setzen wir bei der Burkhardt GmbH
auf die Entwicklung und den Vertrieb von inno-
vativen Holzpellet-Vergasern samt nachgeschal-
tetem Blockheizkraftwerken zur regenerativen
Warme- und Stromerzeugung. Mittlerweile sind
Uber 350 Holzgas-KWK-Anlagen weltweit in Be-
trieb. Bisher haben wir uns beim Brennstoff
ausschliefllich auf die Verwendung von Holzpel-
lets spezialisiert. Mit dem Holzvergaser V 5.90S
schlagen wir nun ein neues Kapitel im Bereich
der Holzvergasung auf. Mit dem Brennstoff Holz-
hackschnitzel erweitern wir die Betriebsmog-
lichkeiten flr unsere Holzvergaser um einen
wichtigen und verbreiteten Brennstoff.

KONZEPT HACKSCHNITZELVERGASER

Im Gegensatz zum bisherigen Holzvergaser, fin-
det die Umsetzung im Reaktor des Hackschnit-
zelvergasers absteigend im Gleichstrom und im
Festbett statt. Absteigend bedeutet, dass die
verschiedenen Stufen der Vergasung von oben
nach unten erfolgen. Die Brennstoffzufiihrung
erfolgt von oben, das entstandene Holzgas, so-
wie die Holzkohle verlassen den Gasreaktor nach
unten. Bei der Holzvergaser Neuentwicklung mit
Hackschnitzeln kommt zudem ein mehrstufiges
Verfahren zum Einsatz: Das heifit die drei Pro-
zessschritte, Pyrolyse, Oxidation und Reduktion
finden in einem einzigen Reaktor statt. Dadurch
kann auf die einzelnen Zonen Einfluss genom-
men werden. So ist die Erzeugung eines saube-
ren Produktgases gewahrleistet, welches ganz
entscheidend fir die Effizienz und die hohe Ver-
flgbarkeit des nachgeschalteten Gasmotors ist.
Neuartig ist auch der Gas-Luft-Warmetauscher,
Uber den die Vergasungsluft mit Hilfe des heifien
Holzgases vorwarmt wird und so den Wirkungs-
grad erhoht. Die Burkhardt Holzvergaser zeich-
nen sich aufierdem durch den geringen Platzbe-
darf und den hohen Automatisierungsgrad aus.
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Platzbedarf Holzvergaser V 5.90S
LxBxH: 9,00 m x 4,00 mx 5,50 m

Platzbedarf 2x Holzvergaser V 5.90S
LxBxH: 9,00 m x 6,50 m x 5,50 m

BRENNSTOFF FUR MEHR EFFIZIENZ

Fir den Holzvergaser V5.90S werden naturbelas-
sene, vorgetrocknete Holzhackschnitzel gemaf3
DIN EN ISO 17225-1 eingesetzt. Die Hackschnit-
zel kdnnen mit einem gangigen Trommelhacker
erzeugt werden. Fremdstoffe, wie Erde, Steine
oder Metalle kénnen zu Stérungen im Transport-
system oder im Vergasungsprozess fiihren und
mussen vermieden werden.

® Korngroflenverteilung:
P31S mit <2m% [<15mm]

® Wassergehalt: < 10 M-%

® Aschegehalt: < 1,0M-%inT™M

Platzbedarf BHKW ECO 220
LxBxH: 5,50 m x 3,00 mx 3,0

Platzbedarf BHKW ECO 495
LxBxH: 6,00 mx 4,00 mx 3,2

GERINGER BETREUUNGSAUFWAND

® Vollautomatischer Betrieb der Anlagen
Uber Steuer und Regelungskonzepte

® Klopfregelung mit automatischer
Wirkungsgradoptimierung beim BHKW

® Automatischer Neustart nach
Stromnetzausfall moglich beim BHKW

® Anfahrautomatik beim Holzvergaser

® Zuluftregelung beim Holzvergaser
fir optimalen Wirkungsgrad

® Leistungsregelung tiber BHKW und HVG
auch fir externe Leistungsvorgaben

® Automatische Brennstoffregelung fur
verschiedene Betriebszustanden

® Protokollierung und Uberwachung der Anlagen-
parameter und Gerate sowie Alarmierung
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