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HOLZWERKE BULLINGER

Energieautark, klimapositiv

Pellets dienen sowohl als Energiespeicher als auch -trager
Zur Steigerung der Wertschépfung und um 100 % CO2-neutral zu werden, investierte Holzwerke Bullin-
ger in eine Energiezentrale von Burkhardt sowie eine Pelletierung von Salmatec. Nun wird das meiste am
Standort in Abtsgmiind anfallende Restholz des Leimholzherstellers im eigenen Betrieb verarbeitet.

& Philipp Matzku

,Die neue Energiezentrale und Pelletierung
sind unser Beitrag zur Energiewende. Jetzt
sind wir als Unternehmen hier am Standort
komplett klimaneutral;, erkldrt Hans-Jorg
Bullinger, Geschiftsfithrer von Holzwerke
Bullinger in Abtsgmiind/DE. Nach der Ent-
scheidung 2021, in eine moderne Schnitt-
holztrocknung zu investieren, war schnell
klar, dass die neuen Miithlb6ck-Trockenkam-
mern {iber eine Kraft-Warme-Kopplungs
(KWK)-Anlage mit Strom und Wérme ver-
sorgt werden sollten (s. Beitrag S. 30). Ferner
wollte man das am Standort in der Ostalb an-
gefallene Restholz aus der KVH-, BSH- sowie
Verpackungsholzproduktion so weit wie
moglich selbst verwerten.

Fiir das gesamte Projekt mit Energiezen-
trale, Pelletswerk und Trockenkammern in-
vestierte Holzwerke Bullinger in Abtsgmiind
knapp 10Mio. €. Nach dem Unternehmens-
motto: ,Der Schnellere gewinnt', sollten alle
Anlagen innerhalb eines Jahres montiert
sein und den Betrieb aufnehmen. ,Das ge-
samte Konzept war ganz auf den Energiebe-
darf und den vorhandenen Rohstoff ausge-
richtet’, erzahlt Bullinger.

Leistungsstarke Presse

Pellets sind fiir Bullinger eine ,gute Aufwer-
tungsmaoglichkeit;, um die Wertschopfung
des Familienunternehmens zu erhéhen. Bei
der Pelletierung entschied man sich fiir den
Maschinen- und Anlagenbauer Salmatec,
Godersdorf/DE. ,,Branchenkollegen, die be-
reits Erfahrungen mit Salmatec-Pressen hat-
ten, berichteten nur Positives: Daumen nach
oben. Der Vorteil war, dass Matthias Schind-
ler sowohl Sales Manager bei Salmatec als

auch die Kontaktperson bei Burkhardt ist.
Ich hatte also einen Ansprechpartner fiir
beide Projekte, wo klar war, dass wir mit
Standardlésungen nicht weiterkommen.
Von der Planung iiber die Montage bis hin
zur Inbetriebnahme*, betont Bullinger.

Zu Ostern 2022 wurde mit dem Abbruch
der alten Heizung begonnen und von dem
Bauunternehmen Franz Traub, Aalen-Eb-
nat/DE, das neue Gebdude fiir die Burk-
hardt-sowie die Salmatec-Anlage in Beton-
bauweise errichtet. , Einen Container hitten
wir in unserem Betrieb nicht sinnvoll ein-
bauen kénnen, aufierdem ist die Container-
16sung lauter als eine Einhausung aus Be-
ton', gibt Bullinger zu bedenken.

Anfang Oktober erfolgte der Montagebe-
ginn von Pellets-, Trockenspan- und Stérke-
silos. Die geplante Montagezeit der KWK-
Anlage und Pelletierung samt Forder- und
Filtertechnik sowie Lkw-Verladung von zehn
Wochen wurde eingehalten. ,Aufgrund der
Verzogerungen beim Bau des Trockenspan-
silos mussten wir aber rund 250 t-ENplus A1-
Pellets zur Versorgung der Energiezentrale
zukaufen, informiert Bullinger. ,Die ge-
normten, homogenen ENplus Al-Pellets ha-
ben im Vergleich zu Hackgut eine bessere
Transport- und Lagerfahigkeit, was eine effi-
zientere Verwertung im Holzvergaser zur
Folge hat’, erzdhlt Schindler.

Energiespeicher Pellets

,Wir haben uns bewusst fiir die Salmatec-
Pelletierpresse des Typs Maxima 700 mit
einer Kapazitdt von 25.000t/] entschieden,
obwohl die geplante Produktionsmenge nur
bei 10.000t/J liegen wird. Die Presse ist effizi-
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enter als kleinere Modelle und wir brauchen
die Stundenleistung im Volllastbetrieb.
Unsere Pressen sind in der Regel auf einen
24- oder 16-Stunden-Betrieb ausgelegt, Bul-
linger nutzt unsere Presse aber nur im
8-Stunden-Betrieb’, informiert Timo Miiller,
Marketingmanager bei Salmatec.

Aus Larmschutzgriinden erfolgen die Ab-
saugung und Verladung tagsiiber, die
Pelletsproduktion findet aber nachts und am
Wochenende statt. ,,Die Spétschicht schaltet
die Anlage an und die Friihschicht wieder
aus. In den Pelletssilo konnen wir die
Pelletsproduktion von bis zu zwei Monaten
einlagern, ohne auch nur eine Tonne verla-
den zu miissen. Gleichzeitig kann die Burk-
hardt-Anlage 24h téglich Material aus dem
Pelletssilo entnehmen’, gibt Bullinger zu ver-
stehen.

,»So eine Kombination aus Pelletieranlage
und Holzvergasungsanlage ist sehr selten.
Deshalb war hier eine héchst individuelle
Losung gefragt. In den allermeisten Fillen
soll eine moglichst hohe Produktionsauslas-
tung erreicht werden. Hier wurde aber ge-
zielt eine kurze Produktionszeit von nur 8h
am Tag angestrebt’, klart Miiller auf.

Das gesamte System ist, mit Ausnahme
des Hackers zur Restholzzerkleinerung, in
sich geschlossen. Uber dem Hacker werden
das zerkleinerte Kappholz sowie die Spéne
aus der Produktion sowie der Rickfithrung
des Feinmaterials der Burkhardt-Anlage zur
Pelletierung in den Spansilo eingeschleust.
,Wir haben bei den Pellets keinen Verkaufs-




druck’, teilt Bullinger mit. Ab September
plant man, tédglich einen eigenen Silo-Lkw
einzusetzen.

Wirtschaftliche Energieerzeugung
,Burkhardt hatte mit der Kombination aus
Holzvergaser und BHKW die einzige Losung,
die unterschiedlichen Reststoffe, die in unse-
rem Werk anfallen, zu verwerten‘, betont
Bullinger. Der Energie- und Gebdudetech-
nikspezialist Burkhardt, Miihlhausen/DE, ist
der einzige Anbieter, der pelletsbetriebene
Holzvergaser herstellt. Die Sdge- und Hobel-
spdne wurden bislang an regionale Pellets-
werke sowie Faserholz- und Spanplattenher-
steller verkauft.

Zusammen mit Schindler besichtigte Bul-
linger zwei Burkhardt-Anlagen und erteilte
schliefSlich den Auftrag fiir fiinf Holzvergaser
des Typ V3.90S sowie BHKW ECO220. Drei
Anlagen produzieren seit Weihnachten 2022
Energie, der vierte Holzvergaser soll heuer,
der fiinfte spéter den Betrieb aufnehmen.

Ein V3.90 S-Holzvergaser mit Blockheiz-
kraftwerk (BHKW) hat eine Wérmeleistung
von 305kW sowie eine Stromleistung von
190kW. Der Pelletsverbrauch liegt bei
122kg/h. Der Burkhardt-Holzvergaser ist seit
zweieinhalb Jahren auf dem Markt und
wurde bislang rund 30 Mal verkauft. Er beno-
tigt im Vergleich zum Vorgidngermodell
V3.90 weniger Platz und wurde bei der Pro-

zessfiihrung optimiert. Durch den Einsatz
eines wassergekiihlten Gaskiihlers anstatt
der Kithlung mit Luft werden laut Hersteller-
angaben die Liiftungskomponenten am
Holzvergaser eingespart. ,Das ist vor allem
bei mehreren Holzvergasern in einem Raum,
wie auch hier bei Holzwerke Bullinger, von
Vorteil, informiert Helmut Kipfstuhl, Pro-
jektleiter bei Burkhardt. Mit der Einbindung
der Gaskiihlung in den Warmwasserkreis-
lauf kénne zudem die Restwdrme aus dem
Holzgas fiir Heizungszwecke genutzt wer-
den, heifst es weiter.

Das BHKW hat einen 6-Zylinder-MAN-
Hochleistungsmotor. Dieser wird fiir den Be-
trieb mit Holzgas im Burkhardt-Werk in der
Oberpfalz weiter modifiziert. /]

Die fiinf Burkhardt-Holzvergaser
des Typs V 3.90S verwenden ENplus
Al-Pellets

Die Salmatec-Presse Maxima 700
ist bei Holzwerke Bullinger nur nachts
und am Wochenende in Betrieb

Man versteht sich: Helmut Kipf-
stuhl, Burkhardt, Hans-Jérg Bullinger,
Thomas Benz sowie Corrado Calcagno,
Holzwerke Bullinger, Timo Miiller und
Gerrit Miiller, Salmatec (v. Ii.)

Ein Blickfang: der Pellets-, Trocken-
span- und Stdrkesilo (v. i.)

e Gerrit Miiller, Service Director Salmatec,
und Hans-Jorg Bullinger, Holzwerke
Bullinger, sind von der Qualitdt der
Pellets begeistert
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122 kg/h Pellets werden dem Trommel-
sieb der Burkhardt-Holzvergaser zu-
gefiihrt (A). Rund 1 % Feinanteil wird zur
Pelletierung retourniert (B)

Im Hacker wird das Kappholz aus der
Produktion zerkleinert sowie die Ho-
belspdne (A) und der Feinanteil der Burk-
hardt-Anlage (B) werden in den dartiber-
liegenden Trockenspansilo geleitet
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